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EQUAMIX HS

➢Désignation commerciale : 
EQUAMIX HS APPRET GARNISSANT 

PRIMAIRE UNIVERSEL 2K - 2.5L

➢ Nature et description du produit :
EQUAMIX, mélangé à notre additif 3440 et au primaire 
CLEAR BOND 3670, est un excellent apprêt universel 
flexible. Adhérence directe sur tous supports, plastiques bruts, tôle, tôle électrozinguée, aluminium, catapho-
rèse, mastics, vieux vernis, peintures.

EQUAMIX HS dans sa version standard (sans addiftif ni primaire), est un apprêt garnissant ACRYLIQUE 2K 
pour l’application sur les mastics, fibre de verre, vieux vernis, peinture.

Caractérisé pour un haut contenu de substances solides, grande rapidité de séchage, remarquable pouvoir de 
remplissage, excellent ponçage à sec ou à l’eau.
 
 
➢ Secteurs d’emploi : 
Carrosseries automobiles, nautisme et industrie

➢ Caractéristiques techniques :

Format :  Disponible en 2.5 litres
Couleurs : Gris foncé, noir ou blanc
Aspect : Opaque
Nature du liant : Résine acrylique
Poids spécifique : 1.56Kg/l
Pot life : 60 minutes à 20°C
Résidu à sec : 78%
Stabilité de stockage avant ouverture : 12 mois
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➢ Modalités d’applications :
EQUAMIX peut être utilisé comme apprêt universel ou apprêt garnissant

➢ Préparation du support :
Les supports doivent être dégraissé avec 36021 bidon 500ml ou 37021 aérosol 400ml et parfaitement sec.

ATTENTION, selon les cas (plastiques Japonais bruts, Aluminium), ils devront être dégraissés avec notre 
diluant 3716 aérosol 400ml.

EQUAMIX comme système amélioré APPRET UNIVERSEL FLEXIBLE:
Adhérence directe sur tous supports, plastiques bruts, tôle électrozinguée, 
tôle, aluminium, cataphorèse, mastics, vieux vernis, peintures. 

NB: Ce système conviendra aussi très bien après une réparation plastique néces-
sitant une mise en peinture. Dans tous les cas, appliquer une première couche 
fine. Attendre la disolvantation complète avant secoude couche.

➢ Préparation du produit :

POIDS TOTAL 100 150 200 250 300 400 450 500

APPRET CODE 3410 60 90 120 150 180 240 270 300
CATALYSEUR CODE 3430 7 10.5 14 17.5 21 28 31.5 35
FLEXIBILISANT CODE 3440 3.6 5.4 7.2 9 10.8 14.4 16.2 18

CLEAR BOND CODE 3670 30 45 60 75 90 120 135 150

➢ Méthode pour l’application :
Pistolet : Buses 1.4-1.8
Epaisseurs total conseillées : 100-125µ en 2 couches
1ère couche fine : 25µ
Désolvantation : 5 - 10 minutes
2ème couche pleine : 85-100µ

 
➢ Temps de séchage/ponçabilité:
A 20°C : 4 heures
IR 60°C : 20 minutes après refroidissement complet
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EQUAMIX comme système CLASSIQUE 5/1:
Adhérence directe sur cataphorèse, mastics, fibre de 

verre, vieux vernis, peintures.

➢ Préparation du produit :

EN VOLUME EN POIDS
APPRET 5 100
CATALYSEUR 1 13
DILUANT 1 - 1.3 0 - 20

➢ Méthode pour l’application :
Pistolet : Buses 1.4-1.8
Epaisseurs total conseillées : 125-150µ en 2 couches
1ère couche fine : 25µ
Désolvantation : 5 - 10 minutes
2ème couche pleine : 100-125µ

 

➢ Temps de séchage/ponçabilité:
A 20°C : 4 heures
IR 60°C : 20 minutes après refroidissement complet

NOTE :
Avant d’utiliser ce produit ou tout autre produit de la gamme MIXPLAST, veuillez consulter la Fiche 
Toxicologique afin de prendre connaissance des précautions d’utilisations des produits.Les valeurs indiquées 
sur cette fiche technique sont des valeurs typiques, Tous les tests sont effectués sur chaque lot de production 
à 20°C. Les informations indiquées ici sont basées sur des tests que nous croyons sérieux. Dans la mesure ou 
MIXPLAST Sarl n’a aucun contrôle sur la manière dont les autres personnes pourraient utiliser ces informa-
tions, elle ne garantit pas les résultats obtenus.


